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Proba scrisjz
MECANICA
MAISTRI INSTRUCTORI

BAREM DE EVALUARE S| DE NOTARE
Varianta 2

» Se puncteaza orice modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

* Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit in barem. Nu
se acorda fractiuni de punct.

+ Se acorda zece puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea la zece a
punctajului total acordat pentru lucrare.

SUBIECTUL | (60 de puncte)

1.1. (20 de puncte)

a. cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei domenii de utilizare ale asamblarilor prin pene;
3x1 punct = 3 puncte

Domenii de utilizare:

- transmiterea de momente de torsiune si/sau rotatii intre arbori si roti;
- fixarea a doua piese;

- reglarea jocului dintre doua piese;

- realizarea unei anumite pozitii intre doua piese;

- protejarea impotriva suprasarcinii.

b. caracterizarea tipurilor de pene clasificate dupa pozitia lor fatd de axa pieselor asamblate
(longitudinale/transversale);
Pene longitudinale:

- sunt cu sau fara inclinare; 1 punct
- se monteaza cu axa longitudinala paralela cu axa pieselor de imbinat; 1 punct
- transmit momente de torsiune. 1 punct

Pene transversale:
- sunt prevazute intotdeauna cu inclinare, astfel asigurandu-se impanarea prin autoblocare;
2 puncte
- se monteaza cu axa longitudinala perpendiculara pe axa pieselor ce se asambleaza. 1 punct

c. cate 1 punct pentru precizarea denumirii fiecaruia dintre cele trei elemente componente cerute;
3x1 punct = 3 puncte
1 —pana; 2 — canal de pana; 3 — arbore

d. descrierea tehnologiei de asamblare prin pene, ilustrat in figura;

Penele longitudinale se monteaza intr-un canal practicat atat in arbore cét si in butuc. 1 punct
Imbinarile cu pene longitudinale pot fi: cu strdngere sau fara strangere, modul de realizare a
asamblarii depinzand de tipul acesteia. 1 punct
La imbinarea cu strangere, pana trebuie sa adere strans pe fundul canalului de pana atét in arbore
cat si in butuc, iar intre fetele sale laterale si canal sa existe joc. 2 puncte
Au rolul de fixare relativa a pieselor care se asambleaza si transmit momente mari si turatii joase
intre cele doua elemente asamblate. 2 puncte
Penele longitudinale montate fara strangere au rolul de ghidare si se introduc in canalul de pana
fara joc lateral, dar cu joc intre pana si fundul canalului butucului. 2 puncte

1.2. (20 de puncte)
a. definirea operatiei de frezare; 2 puncte
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Frezarea este operatia de prelucrare mecanica prin aschiere pe masinile de frezat, cu scule numite
freze.

b. caracterizarea metodelor de frezare ilustrate

Figura a:

- Frezarea in sens contrar avansului; 2 puncte

- este cea mai des folositéa deoarece dintii frezei sunt solicitati in timpul aschierii la eforturi
progresive; 1 punct

- calitatea suprafetei prelucrate este buna. 1 punct

Figura b:

- Frezarea in sensul avansului; 2 puncte

- se foloseste la degrosare si la frezare rapida; 1 punct

- aceasta metoda nu se foloseste la frezarea pieselor forjate sau turnate, deoarece dintii frezei
patrund initial in stratul superficial dur si se uzeaza repede. 1 punct

c. descrierea frezelor cilindro-frontale;
Frezele cilindrico-frontale se folosesc pentru prelucrarea suprafetelor pe masini de frezat verticale.

1 punct
Pot fi monobloc sau cu dinti asamblati. 1 punct
Aschiaza cu partea frontala si cu partea cilindrica. 1 punct

d. cate 2 puncte pentru precizarea fiecareia dintre cele doua miscari ilustrate prin sageti (v-
miscare/viteza de rotatie, s-miscare de avans); 2x2 puncte = 4 puncte

e. cate 1 punct pentru mentionarea oricaror trei norme de securitate si sanatate in munca ce
trebuie respectate la realizarea operatiei de frezare; 3x1 punct = 3 puncte
Norme de securitate si sanatate in munca:

- echipamentele de protectie (salopete) trebuie incheiate, parul trebuie strans sau acoperit;

- pe masinile de frezat se vor executa numai acele prelucrari pentru care au fost destinate masinile;
- Tnainte de inceperea lucrului se verifica starea tehnica a masinii;

— se va controla starea de uzura a frezelor;

- piesele se fixeaza si se desprind numai cand masina nu functioneaza;

- in timpul lucrului, pe masa masinii nu trebuie lasate alte piese, scule etc.

1.3. (20 de puncte)
a. precizarea denumirii mijlocului de masurare din figura (dinamometru hidraulic); 2 puncte

b. precizarea marimii fizice masurate cu acest mijloc de masurare (forta); 2 puncte
precizarea unitatii de masura, din Sl, pentru marimea fizica numita anterior (Newton); 2 puncte

c. cate 2 puncte pentru mentionarea denumirii fiecaruia dintre cele trei elemente cerute;
3x2 puncte = 6 puncte
1 — cilindru; 2 — piston; 3 — manometru.

d. descrierea principiului de functionare al mijlocului de masurare ilustrat in figura;

Principiul de functionare se bazeaza pe transformarea fortei in presiune. 2 puncte
Presiunea care se exercita prin apasarea pistonului asupra lichidului inchis in cilindru este
proportionald cu forta aplicata pistonului. 2 puncte
Deci, prin masurarea la manometru a presiunii si cunoscand sectiunea pistonului se poate determina
forta. 2 puncte
e. cate 1 punct pentru mentionarea oricaror altor doua mijloace de masurare pentru masurarea
marimii fizice precizate la punctul b. 2x1 punct = 2 puncte

Dinamometre cu element elastic; dinamometre pneumatice; dinamometre electro-mecanice.
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SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
a. (5 puncte)
- definirea evaluarii practice (de exemplu: este o forma de evaluare, individuala sau pe grupe, prin
care se verificd modul de aplicare a cunostintelor teoretice in situatii practice si de formare a
competentelor specifice meseriei); 3 puncte
- cate 1 punct pentru precizarea oricaror doua aspecte care se evalueaza prin probele practice (de
exemplu: priceperile si deprinderile practice de executie a unor dispozitive, aparate, instalatii etc;
functionalitatea, calitatea si precizia cu care au fost realizate acele produse; modul in care elevii
utilizeaza si manevreaza S.D.V.-urile pe care le au in dotare la executarea unei lucrari practice;
modul in care este respectat procesul tehnologic de fabricatie sau de executie etc.);

2x1 punct = 2 puncte

b. (3 puncte)

- definirea exercitiului ca metoda de Tnvatare bazata pe actiune reala (de exemplu: exercitiul este o
metoda de invatare, care consta in efectuarea constienta, sistematica si repetata a unor actiuni,
operatii sau procedee, cu scopul transformarii lor in deprinderi, dar si formarea si dezvoltarea unor
capacitati sau aptitudini tehnice); 3 puncte
c. (3 puncte)

- cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei tipuri de exercitii, dupa functia pe care o indeplinesc
(de exemplu: introductive, de observatie, de baza, aplicative, de consolidare, de creatie, de
evaluare); 3x1 punct = 3 puncte
d. (2 puncte)

- cate 1 punct pentru mentionarea oricaror altor doua metode de invatare bazate pe actiune reala
(de exemplu: studiul de caz, proiectul, lucrarile practice etc.); 2x1 punct = 2 puncte

e. (17 puncte)
Proiectarea activitatii didactice utilizadnd exercitiul ca metoda de invatare:

- mentionarea rezultatelor invatarii/competentei/competentelor care vor fi formate; 1 punct
- selectarea continutului/continuturilor; 1 punct
- precizarea tipului de lectie; 1 punct

- detalierea modului de captare a atentiei elevilor (de exemplu: se realizeaza prin procedee precum
sublinierea noutatii temei, utilitatii practice a celor invatate, varietatii materialului didactic etc.);

2 puncte
- prezentarea, in aproximativ o pagina, a continutului stiintific selectat; 4 puncte
- exemplificarea utilizarii metodei exercitiului in cadrul activitatii; 3 puncte

- cate 1 punct pentru precizarea oricaror trei cerinte de aplicare a exercitiului, ca metoda de
invatare, in acord cu exemplificarea anterioara (exemple de cerinte: pregatirea teoretica si
motivationala a elevilor; executarea in ordine, cu gradarea complexitatii si dificultatii in timp;
varietatea exercitiilor, sub aspectul continutului si formei lor de desfasurare; continuitatea si durata
potrivita; imbinarea controlului cu autocontrolul etc.); 3x1 punct = 3 puncte
- corectitudinea stiintifica a informatiei de specialitate utilizata in rezolvarea punctului e. 2 puncte

Nota: Se puncteaza orice modalitate de rezolvare a cerintelor, precum si orice
formulare echivalenta din punct de vedere stiintific. Nu se acorda alte punctaje decat cele
prevazute explicit in barem.
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